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Condition Monitoring

Instandhalter beim Erfassen von
instandhaltungsrelevanten
Maschinenstammdaten.

MES steuert Wartung

SOFTWARE In einem Manufacturing Execution System (MES) sind alle Daten fiir die
Steuerung und Kontrolle der Produktion verfiigbar. Warum sollte man auf deren Basis
nicht auch die Instandhaltung planen?

iir die EDV-technische Unterstiitzung
Fder Instandhaltungs- und Wartungs-

aufgaben gibt es bereits eine Vielzahl
an Software-Programmen, die hdufig auch
Schnittstellen zu ERP-L&sungen, seltener je-
doch zu MES-Lésungen bieten. Doch nur eine
Losung, die sowohl mit der Planungsebene
(ERP, PPS) als auch mit der Produktionsebene
gekoppelt ist, bringt maximalen Nutzen.
Erst durch die Integration in die Produktions-
ebene lassen sich zum Beispiel automatisch
die Laufzeiten von Maschinen oder die von
ihnen aktuell produzierten Stiickzahlen erfas-
sen. Auf Basis dieser Daten kann das System
selbsttdtig Wartungsintervalle - auch vorbeu-
gend - einplanen.
Die Instandhaltungs- beziehungsweise War-
tungsauftrge werden in den Leitstand Gber-
nommen. So ist sichergestellt, dass iber das
PPS-System Auftrdge oder Arbeitsgénge nicht
auf Maschinen und fiir Werkzeuge verplant
werden, die zu diesem Zeitpunkt gewartet
werden beziehungsweise sich in der Instand-
haltung befinden.
Auch erhdlt man iber die Korrelation von
Maschinenstillstinden, Laufzeiten, Produk-
tionsmengen, Prozessdaten und Prozessmel-
dungen Hinweise auf wartungsrelevante Zu-
sammenhange. Diese Hinweise ermoglichen
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die vorbeugende Instandhaltung, die das Ein-
treten teurer Schaden verhindern kann.
Solche Funktionalitdten bietet eine Instand-
haltungs-Software als Insel-Losung meist nur
riach ihrer aufwendigen Integration, sofern
das Programm dafiir {iberhaupt eine Schnitt-
stelle bereitstellt.

Die bessere Losung ist daher ein Manufactu-
ring Execution System (MES), das wie Fastec 4
Pro bereits (iber ein Instandhaltungs-Modul
verfligt: 4 Pro Inst. Damit kénnen Unterneh-
men ihre gesamten Instandhaltungs-Strate-
gien inklusive der dazugehdrenden Mafinah-
men zur Wartung, Inspektion, Instandsetzung
und Verbesserung in einem System abbilden.
Das Modul unterstiitzt Instandhalter bei der
Uberwachung, Durchfiihrung und Analyse
aller Wartungsarbeiten. Von der ausfall-
bedingten oder zuverldssigkeitsorientierten
Instandhaltung bis hin zu zeitlich- oder
zustandsbezogenen Strategien werden samt-
liche Abldufe transparent abgebildet. So kén-
nen durch eine kontinuierliche, praventive
Wartung teure Reparaturen als Folge von ver-
sdaumten Wartungen vermieden und Ausfalls-
zeiten gering gehalten werden.

Dariiber hinaus ldsst sich mit einem modular
strukturierten MES-System wie Fastec 4 Pro
eine passgenaue Produktions-Management-

I6sung exakt nach den Anforderungen des
Unternehmens zusammenstellen.
Die vollstandige Integration aller Module, wie
zum Beispiel 4 Pro LS (grafische Plantafel mit
Leitstand), 4 Pro MDE (Maschinendatenerfas-
sung), 4 Pro BDE (Auftragsdatenverwaltung)
und so weiter, sorgt dabei fiir die Steigerung
der Produktqualitdt und die Optimierung der
gesamten Produktion.

www.fastec.de

Funktionalitdten 4 Pro Inst

- Verwaltung der zu wartenden Produk-
tionsmittel mit Herstellerdaten,
Standort, Baujahr, Kostenstelle etc.,

= individuelle Einstellung der Wartungs-
vorschriften je Ressource,

- Festlegung der Wartungstoleranz,

- genaue Beschreibung, Planung und
Dauer der Wartungstatigkeit,

- Planung der konkreten Instandhal-
tungsmaBnahmen (zyklisch, zustands-
oder ereignisgesteuert),

- Wartungskalender u.v.m.




