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Magazin fiir Produktionsverantwortliche

WARTUNG UND INSTANDHALTUNG I

Instandhaltungs-Software

MES mit Instand-
haltungsmodul

Den maximalen Nutzen fiir die
EDV-technische Unterstiitzung
von Instandhaltungs- und War-
tungsaufgaben bringt nur eine
Losung, die sowohl mit der Pla-
nungsebene (ERP, PPS) als auch
mit der Produktionsebene gekop-
pelt ist. Erst durch die Integration
in die Produktionsebene kann z. B.
automatisch die Laufzeit einer Ma-
schine oder die von ihr aktuell pro-
duzierte Stiickzahl erfasst werden,
so dass dann vom System selbstté-
tig auf Basis dieser Daten die War-
tungsintervalle eingeplant werden
kénnen. Einen weiteren Vorteil
bieten die Hinweise auf wartungs-
relevante Zusammenhinge, die
man tiber die Korrelation von Ma-
schinenstillstinden, Laufzeiten,
Produktionsmengen, Prozessdaten
und Prozessmeldungen erhilt. Da-
mit ist eine vorbeugende Instand-
haltung méglich. Dieser Nutzen ist
bei einer Instandhaltungs-Software
als Insel-Losung nicht gegeben.

Die bessere Losung ist daher ein
Manufacturing Execution System
(MES), das wie Fastec 4 PRO be-

reits liber ein Instandhaltungsmo-
dul verfiigt. Damit kénnen Unter-
nehmen ihre gesamten Instandhal-
tungsstrategien in einem System
abbilden. Das optimal integrierte
Instandhaltungsmodul bietet eine
wirkungsvolle Unterstiitzung bei
der Uberwachung, Durchfiihrung
und Analyse aller Wartungsar-
beiten. Angefangen von der ausfall-
bedingten oder zuverldssigkeitsori-
entierten Instandhaltung bis hin zu
zeitlich- oder zustandsbezogenen
Strategien werden sdmtliche Ab-
laufe transparent abgebildet.
Dariiber hinaus ldsst sich mit
einem modular strukturierten
MES-System wie Fastec 4 PRO eine
passgenaue Produktionsmanage-
mentlosung exakt nach den An-
forderungen des Unternehmens
zusammenstellen. Und mit dem
Modul 4 PRO INST Instandhaltung
bietet Fastec eine sinnvolle Ergéin-
zung dieses MES-Systems an. Die
vollstdndige Integration aller Mo-
dule, wie z.B. 4 PRO LS (grafische
Plantafel mit Leitstand), 4 PRO
MDE (Maschinendatenerfassung),
4 PRO BDE (Auftragsdatenverwal-
tung) sorgt dabei fiir eine Steige-
rung der Produktqualitédt und die
Optimierung der gesamten Pro-
duktion.



