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OHP: Fernwirktechnik
von Schneider Electric libernommen

Am 1, August hatdie OFIP Auromarisie-
rungssysteme GmbH den Produktbereich
Femnwirkrechnik der Schneider Rlegtric
GmbH vollseindig in ihre Verantwortung
ilbernommen. Vor tber drer Jahrzehnen
brachre die AEG fernwirktechnische Pro-
dukee unter dem Markennamen ,Geadar
auf den Markt, Nach der Akquisc des
ARG-Fachbereichs Automatisierungstech-
nik, Scligenstadr, fithree Schneider Elect-
ric dic Produlkelinie weiter. Im Zuge der
jetzigen Gilobulisierungsstrategic wurde
e Geschifesfeld an OHP abgepeben. Das

) gegriindete Unternehmen entscand
gus dee Tnitiative chemaliger AJZ(G-Ingeni-
eure und Pernwirkspezialisten, die scit-

dem soweh] fiir Schoeider Electric als auch
fiir ARG cinige Produkeenowicklungen
durchyefihst haben und scic Seprember
2000 im Produkrsupport filr Geadat-Pro-
dukte cng mit Schneider zusammenarbei-
wen, Fiir Steffen Ott, Geschifesfiihrer der
OHP, har die Sicherung und Erweiterung
bestchender  Anlageninvestitionen  mit
Geadar- und RTU-IEC-Produktcn abers-
tc Priodtdt. Auerdem sollen zukunfis-
weisende Neuentwicklungen und passen-
de  Migrationslisungen  hinzukommen,
SDurch die hernahme wollen wit die
fernwirktechnische Tradition der ehemali-
gen AEG pachhaltig sichern und weiter-
entwickeln™ wo S, Ot [ |

Fastec liefert dezentralen Steuerungs-

baukasten an Universal Avionics
.

Diz Predukdonspaleste der Universul
Avionics in Tucson/TISA reicht von Cock-
pit-Instrumentendisplays cur Flugnavigs-
tion iiber Saccllitenkornmunikation (GPS),
lugschreiber, Voice Recorder bis hin au
Autopilotsystemen. Die Montage wurde
jetzt auf einen vollautomarisierten Materi-
alfluss umgesrellr. Bei der Planung dieser
neuen Fertigungslinic hat sich Universal
Avionics fiir die Anlagensteuerung der Fas-
t  ambM aus Padccborn entschieden,
SLhe entscheidenden Kricesien fiir uns wa-
ren die Flexibilitit der Lésung unter logis-
rischen Anfurderungen uad die Integrati-
onstihigkeit der Anlagensteneruny in un-
ser Produktionsplanungssystem®, erklirt
Jim Schemeld, Projekeleiter der Produkd.
onslogistik jmm Werk Tucsorn. ,, Wir haben
meheere Systeme verglichen und sind nach
denaillierter Auswertung zu demn Resulrar
gelange, duss wir unscre logistischen: An-
forderungen am besten mit der Syseemls-
sung von Fastec abdecken kinnen,

Sobald ein Aufrrag in der Fastee-Steue-
tung singelascer ist, fuhren leerc Shuttley
2ur ersten Station. Uber cinen Barcode-
Drucker gencriere dus System cin Eeikett
mit Sericanummer zur eindeucigen Identi-
fizierung des Produkes. Wird dieses zu
Tesczwecken vom Shutte herunterzenom-
men, fihre das Shuttle weiter, um andece
Aufgaben zu erledigen. Nach dem Test hat

der Prtifer Jediglich die Seriennummer zu
scanncn, und es komme sofort ein ncucs
Shuttle an, welches das Produkt zur niichs-
ten Station beférdert. |

Leserbrief

{Deutschland suche den Superstar,
openautomation 5 (2002} H. 38, 3)

In der Ausgabe 3/2003 von openauto-
marion stcht: ,,..irn smerikanischen

le imm SPS-Bereich um die 80 % licgen.
Nach unscren Recherchen schen wir
day allerdings anders. Laut ARCY
Markestudie ,,PL.C Worldwide Qutlook
2002¢ lag Rockwells nordamerilani-
scher Markranteil im Jahre 2001 ledig-
lich bei 45,6 % beil cinem Marktvolu-
men von 1275 Mio, US-$. Bei den rest-
lichen Top-Anbictern sind die Markt-
anteile in Nordamcrika folgendermaficn
verteil. GE Fanue 13,3 %, Schreider
Elccrric 12,5 %, Siemens 11,8 %. Im
klassischen Verdringungsmarkr Nord-
amerika haben zurzeit die Anbieter mit
geringeren Markeanteilen cher die
(thance zu wachsen als die Plaizhirsche.

David W. Humphrey, ARC Advisory
Croup Germany, Mituchen [ ]

Marke sollen die Rockwell-Markrancei
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