AUJOMATIQN
ZTQUALHATSIMULAHON

0 o )] a\EP PDAEP ap dito A | x|
An-ummwwstwbwn;m:-—- e e . .. =leix

Dwnr'gg,..ng S A R L P 3 ] :
[ _ll.—.:UI_*ﬁ_JI"smsar Nscar s uiQaQQFs

. ™ = ™ Ereed

%
3

5
i

3

.

a

¥

k]
SEALR/O00/ 7L 88 5

3
FY
2
2z
&L 91 B3| BIK !l ETRL AN AR 1 TR - y' AR~ T

|
|

STAMONTRAC
DET_MONTRAC

LAMP_STANDARD
LAMP_GREEN
LAMP_YELLOW
LAMP_RED

POWER MAN o
X »

e

H
i
Aol

Virtuelle Inbetriebnahme von MaterialfluBsystemen

chneller zum
Produktionsstart

Mit einer Engineering-Software fiir die Materialflufsautomation lafst
sich die Inbetriebnahme von Anlagen nun virtuell vorwegnehmen.
Damit 148t sich die Steuerungssoftware fiir Materialflu8systeme
schon vor der Installation der Hardware testen. Dies beschleunigt
spater die reale Inbetriebnahme.
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In der Layoutgestaltung werden als
Grundlage fiir die Simulation detailliert
Sensoren und Aktuatoren plaziert.

iele Transportsysteme fir

die Produktion basieren auf

cinem Baukastensystem mit
einer relativ geringen Anzahl von
Grundelementen. Die Vielfalt der
kundenspezifischen Auspragungen
entsteht durch die fast beliebigen
Kombinationsmoglichkeiten der
Transferelemente miteinander. Des-
halb gleichen kaum zwei Systeme
einander. Dem Standardbaukasten
auf der mechanischen Seite fehlt je-
doch das Pendant auf der Steue-
rungsseite.
Die Schwierigkeit einer Standard-
steuerungslosung besteht darin, alle
beliebigen Kombinationsmoglich-
keiten abzudecken. Zahlreiche, nicht
gerade offensichtliche  Sonderfille
und Randbedingungen gilt es dabei
zu ber{icksichtigen. Unabdingbar ist
cine wohldurchdachte Strukturie-
rung der Steuerungssoftware in eine
tiberschaubare Anzahl an Ele-
mentarbausteinen. Diese sollten von
einer einfach anzuwendenden Soft-
ware verwaltet werden, die den En-
gineeringprozef strukturiert, steu-
ert und dokumentiert und oben-
drein noch die Einhaltung aller Re-
geln zu ihrer Verwendung {iber-
wacht.
Dic Fastec GmbH, Paderborn, Spe-
zialist fiir Materialflufautomation
und Montagelogistik, kann nach
mehrjihriger Entwicklung eine En-
gineering-Software vorweisen, die
nicht nur die MaterialtluSsteue-
rungsebene abdeckt. Sie bictet auch
die Stations- und Prozefanbindung
und das Erstellen von Ablaufplinen
mit grafischen Mitteln als Grundlage
von Produkt- und Variantendefini-
tionen an. Zusitzlich erméglicht es
dic Software, aus der Steuerungs-

Mit Hilfe grafischer Konfiguration lassen
sich samtliche Steuerungsprozesse aus
Bibliotheken anlegen.
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projektierung ohne Mehraufwand
ein virtuelles Materialflufisystem zu
generieren.

Fiir alle Projektierungsphasen

Die Engineering-Software begleitet
alle Phasen vom Anfang einer Pro-
jektierung des Steuerungssystems
bis zur letzten Modifikation. Sie ge-
neriert Programmcode, Parameter-
und Meldungslisten; sie erstellt Zu-
““nungslisten von Ein- und Aus-
gangen der Steuerungshardware zu
Sensoren und Aktuatoren, druckt
auf Wunsch die Kabelmarkierer-
etiketten und erstellt Schnittstellen-
definitionen der eingebundenen Sta-
tionssteuerungen. Auflerdem verwal-
tet sie die erzeugten Programmbau-
steine, Meldungslisten und Doku-
mente und sorgt fir durchgingige
Konsistenz.
Die Engineering-Software stellt eine
Vielzahl von Funktionen bereit. Bei-
spiele sind das Erstellen des Layouts
fiir die Visualisierung und Handbe-
dienebene, die grafische Konfigura-
tion der Materialflufisteuerung aus
Funktionsbausteinen, dazu die Pro-
grammcodegenerierung  inklusive
Sqftware-Downloadfunktion  tiber
a Feldbus in ein dezentrales
Steuerungsnetzwerk und die Defini-
tion von Stationskopplungen.
Zusitzlich erfolgt noch das Generie-
ren von Exportdateien fiir ein von
dem Anbieter entwickeltes Monta-
geleitsystem mit integrierter Auf-
tragsverwaltung. Mit Hilfe dieser
Exportdateien ist ein kundenspezifi-
sches Anpassen des Leitsystems
ebenfalls ohne jegliche Programmie-
rung moglich.
Das Leitsystem fiir Transport- und
Montageanlagen stellt dem Anla-
genanwender eine Palette von Funk-
tionen far den Systembetrieb zur
Verfligung wie Auftragsverwaltung,
Maschinen- und Produktdatener-
fassung, seriennummernbezogene
Qualititsdatenerfassung, Anlagen-
visualisierung mit Diagnosefunktio-

nen bis hinunter auf die Sensor- und
Aktuatorebene und ein Logbuch,
das den Anlagenbetrieb protokol-
liert.

Simulation ohne Mehraufwand

Durch die Engineering-Software ist
es moglich, aus der Steuerungspro-
jektierung ohne jeglichen Mehrauf-
wand fiir den Projektierer — quasi als

Qualitdt der Steuerungslésung ist
nicht mehr von den Programmier-
fahigkeiten eines. Projektierenden
abhingig, da das System den Pro-
grammcode automatisch erzeugt.
Erprobte Standardbausteine sollen
Softwarefehler vermeiden, der Kun-
de profitiert von einer kurzen An-
laufphase, soweit es den Material-
flufl einschlieBlich der logistischen
Funktionen betrifft.

Zusatznutzen - ein virtuelles Mate-
rialflusystem zu generieren. Der
Clou dabei ist, daf8 die Simulation je-
den Sensor und Aktuator nachbildet
und mit den gleichen Steuerungs-
programmen wie die reale Anlage
arbeitet. Damit kann die Logistik
schon lange vor der Fertigstellung
der Anlage in allen Details an der Si-
mulation getestet werden. Inbetrieb-
nahmezeiten lassen sich so reduzie-
ren. Es ist auch méglich, die Simula-
tion schon bei der Planung der Anla-
ge zum Aufdecken von Schwachstel-
len, zum Beispiel Engpafisituatio-
nen, einzusetzen.

Die Engineering-Software macht das
Umsetzen von Materialflufautoma-
tionsprojekten schneller und damit
kostengtinstiger, so der Anbieter. Die

Screenshot der automatisch generier-
ten Simulation. Unter dem selbstfah-
renden Werkstiicktriger befindet sich
das Steuerelement zum ldentifizieren

und Starten von Shuttles vor der

Weiche. Bilder: Fastec

Das Einbinden von Stationsprozes-
sen erfolgt Giber ein standardisiertes
Interface. Logistische Abldufe sollen
sich schnell und einfach durch eine
grafische Projektierung erzeugen
oder spéter auch anpassen lassen. Da
auch das Leitsystem aus Standard-
bausteinen konfiguriert wird, kann
Fastec dem Kunden vor Vertragsab-
schluf seine Losung genau demon-
strieren, eventuell auch unter Zuhil-
fenahme der Simulation. Damit 1a£3t
sich das Investitionsrisiko des An-
wenders senken. -
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